SAV

IINEY W, N FLEXIBLE PERMANENT-MAGNETE

VERWENDUNG

Durch Rundbiegen entstehen Ringmagnete, die
fr kleine Gleichstrommotoren verwendet wer-
den, indem sie in die Statorhiilse eingeschoben
werden. Aus Streifen kdnnen axial magnetfisierte
Ringe oder Scheiben gestanzt werden. Haft-
magnetleisten lassen sich in beliebiger Lainge mit
ausgezeichneten Haftkréiften herstellen. Dazu
werden flexible Magnetstreifen zwischen zwei
Flacheisen gelegt (Sandwich-System, siehe Zeich-
nung). Die Befestigung erfolgt durch Kleben
oder Einpressen. Mit normalem Werkzeug
leicht zu bearbeiten.

AUSFUHRUNG
Verbesserte magnetische Werte durch Ausrich-
tung der Kristalle im Magnetfeld (Anisotropie).

leicht bearbeitbar

Unempfindlich gegen Entmagnetisierung,
alterungsbestéindig.

MAGNETWERKSTOFF

= Hartferrit, kunststoffgebunden
= max. Einsatztemperatur: 85 °C
= max. Biegeradius: 8 x Dicke

= Harte: 90 - 100 Shore

= Dichte: 3,7 g/cm3

CHEMISCHE BESTANDIGKEIT
Ausgezeichnet gegen Luft, Ozon, Wasser-
dampf. Kein Angriff bei Mineralsl, schwachen
Séuren und Basen, Kerosin und Glykol. Leich-
ter Angriff durch Salpeterséure. Aufschwellen
bei Benzin, Aceton, 90 %igem Alkohol. Auf-
16sung durch Benzol, chlorierte Losungsmittel.

I mm 1
Typ Dicke 0,15 Breite 10,25 Léinge 0,50 ngnelsfreifen
MF 10 - 03 3 25 200
MF 10 - 05 5 25 200
MF 10 - 06 6 30 200
MF 10-08 - 30 8 30 200
MF 10-08 - 09 8 9 250
MF 10-08-24 8 24 500

BESTELLBEISPIEL
Benennung SAV Nr. - Typ
Flexibler Permanent-Magnet SAV 240.70 - MF 10 - 06

Flachstahl St 37 K

SAV 240.72 MAGNETBANDER

selbstklebend

AUSFUHRUNG

Verbesserte Nennhaftkraft durch Ausrichtung
der Kristalle, einseitig magnetisiert,
dunkelbraun mit glatter Oberfléiche, mit Schere
schneidbar. Die Verschiebekraft betréigt ca. 1/3
der Nennhaftkraft.

Max. Einsatztemperatur: /5 °C
Nennhaftkraft: 0,8 N/cm?

BEFESTIGUNGSMOGLICHKEIT
Nahezu unmagnetische Riickseite mit
Selbstklebeschicht.

HINWEIS
Durch vielpolige Magnetisierung
ausgezeichnete Haftung auf diinnen Blechen.

I mn 1 BRI RS

Typ Breite Dicke Toleranz der Breite Lénge je Rolle
MB 60 - 12* 12,7 1,5 +0,3 10/ 30
MB 60 - 20 20 1,5 +0,3 10 / 30
MB 60 - 25* 25,4 1,6 +0,3 10/ 30

*Auch lieferbar in einer Ausfihrung, wo das Magnetband so magnetisiert ist, dass 2 Bénder exakt aufeinander passen.
In diesem Fall wird ein Satz von 2 Rollen geliefert, einmal Ausfishrung A und einmal Ausfishrung B.

BESTELLBEISPIEL
Benennung  SAV Nr. - Typ
Magnetband  SAV 240.72 - MB 60 - 12
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