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mit Querpolteilung oben und unten

VERWENDUNG

Als Spannmittel zum Festhalten von Werk-
stiicken auf Erodiermaschinen und Werk-
zeugmaschinen, fir Vorrichtungen efc.

AUSFUHRUNG

Zwei gegeniiberliegende Spannfléchen,
jeweils getrennt schaltbar. Nur paarweise
lieferbar. Niedriges Magnetfeld durch feine
Polteilung.

TECHNISCHE DATEN
= Parallelitat: 0,02 mm

= Polteilung: 1,3 mm

= Magnetfeldhche: 6 mm

= Abnutzbarkeit der Polplatte: 6 mm
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125 98 13,5 135 52 50 15
180 153 13,5 135 52 50 15
250 225 12,5 125 52 50 15

BESTELLBEISPIEL
Benennung SAV Nr. - A
Permanent-Magnet-leiste  SAV 243.15 - 125

300 2,5
11 400 3,6
11 590 50
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2 magnetische Spannfléchen

VLIV E PERMANENT-MAGNET-PRISMEN 440

vier magnetische Kontakiflachen

VERWENDUNG

Positionieren

AUSFUHRUNG

4 magnetische Haftfléchen (Ober- und Unter-
seite sowie 2 Stirnfléichen), welche gemein-
sam ein- und ausgeschaltet werden.

2 gegeniiberliegende Schaltstellen inkl.
abnehmbarem Steckschlissel. Holzauf-
bewahrungskasten SAV 539.02 - HK2

gegen Aufpreis lieferbar.

Einzeln (S) und paarweise (P) lieferbar. Das
Prismenpaar ist auf gleiche Hohe geschliffen.

TECHNISCHE DATEN
= Planpardllelitét: < 0,01 mm
= Prismenwinkel: 90°

| mm 1 [ dal Herte kg o

Linge Breite  Hohe  Werkstiickdurchmesser  Breite groBes Prisma  Nennhaftkraft ~ Gewicht
80 60 73 6-50 38 30 2,0
125 60 73 6-50 38 45 3,3

BESTELLBEISPIEL
Benennung SAV Nr. - Linge
Permanent-Magnet-Prisma  SAV 242.21 - 125

153




